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温州活塞式空压机

发布日期: 2025-10-28 | 阅读量: 24

水冷型空压机余热回收是一项非常环保的节能方式，也是目前备受推崇的节能方式。空压机
余热回收是将空压机的高温油经过热交换等技术处理把热量传递到冷水中，冷水被加热后流到保
温贮水桶中，这样就可达到热能回收的目的。因为空压机百分之七十三的热能都在油中，而对油
进行技术处理换热，空压机，达到的结果就会产生源源不断的热水，既能达到空压机在恒温状态
下工作，又能满足工厂或者生活所需要的热水，一举两得。而且利用空压机余热回收技术产生的
热水不需要任何额外费用，减少了工厂为了制造热水的投资。①温度较低时，热水可用于员工的
生活方面，如洗澡、食堂用水等;②温度较高时水可用于生产线，例如：PCB生产厂家如蚀刻生产
线的蚀刻缸需要加热到55℃;杀虫气雾剂在出厂前的水温试验、锅炉的补水等。虽然各厂家生产的
空气压缩机结构形式和使用的滑润油的种类不同，但对排气温度的要求大体是一致的，即标准的
运行温度范围为70℃～95℃，理想的运行温度为80℃～90℃之间。这么高的油温就给冷却水加热
到75℃提供了可靠的条件。试验表明，在保持空气压缩机运行在理想工况的前提下，热能回收装
置完全可以将冷却水加热到75℃。索康压缩机是一家专业提供空压机的公司。温州活塞式空压机

空压机配件比较笼统的一个词，空压机按照工作原理分为活塞式空压机和螺杆式空压机，活
塞式空压机配件主要讲一些常规配件，活塞式空压机配件分为易损配件，比如活塞环，支撑环，
阀组里面的阀片，活塞，活塞杆，大头瓦，冷却器等等，耐用配件有缸体，缸盖，密封件，制动
器，油泵，安全阀等等，而螺杆式空压机与活塞式空压机不同，螺杆式空压机工作原理与活塞式
空压机不一样，设计就不同，螺杆机空压机易损配件有油滤芯，空气滤芯，电磁阀，机油等等，
一般螺杆机空压机的螺杆不容易损坏，使用寿命比较长久。空压机配件活塞机配件有，活塞，活
塞环，连杆，曲轴，轴瓦，缸套，阀组，压力开关，空滤等螺杆机有，转子液，空滤，油过滤器，
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油气分离器，压力阀，温控阀，进气阀，散热器，高压油管，主机，PLC控制面板等。滁州冷冻式
空压机维修功率的选型是在满足工作压力和容积流量的条件下，供电容量能满足所匹配驱动电机
的使用功率即可。

空压机冷凝水需要注意些什么：空气中的水分可能会在在油气分离罐中凝结，特别是在潮湿
天气，当排气温度低于空气的压力露1点或停机冷却时，会有更多的冷凝水析出。油中含有过多的
水份将会造成润滑油的乳化，影响机器的安全运行，如：1、造成压缩机主机润滑不良;2、油气分
离效果变差，油气分离器压差变大;3、引起机件锈蚀。因此，应根据湿度情况制定冷凝水排放时
间表。冷凝水的排放方法：应在机器停机、油气分离罐内无压力、充分冷却、冷凝水得到充分沉
淀后进行，如早上开机前。①拧出油气分离罐底部的球阀前螺堵。②缓慢打开球阀排水，直到有
油流出，关闭球阀。③拧上球阀前螺堵。液体水是压缩空气系统中的主要污染物，随着压缩空气
温度降低，空气中所能容纳的水气含量降低，一旦压缩空气达到压力露1点，过剩的水蒸气就会凝
结成液体水。压缩空气的温度越低，凝结形成的液体水就越多。由于压缩过程影响空气的露1点，
压缩空气在管线中运行时温度会逐渐降低，所以压缩空气系统中总是有液体水存在。液体水可以
水雾或液滴的形式存在于压缩空气中，空压机，实际上水雾就是细小的液滴，它们在压缩空气流
中就象是雾，会进一步凝结成液滴。压缩空气中的液体水将引起管道腐蚀。

为了使空压机能够正常可靠地运行，保证机组的使用寿命，空压机定期维护、定期检查保养，才
会有好的工作状态。正确的保养可以增加整个机器的使用寿命，减少了故障停机的时间，否则出
主机积碳咬住等故障，造成更大的损失。•空压机多久保养一次螺杆空压机的保养周期各厂家给客
户提供了参考时间，如果空压机安装在干净、温度较低的环境时，服务周期可以适当延长，应根
据空压机使用环境来制订正确的服务周期。一般情况下，新机使用500小时后，需要更换机油格、
螺杆机专属机油；而后每3000个小时，更换保养耗材：油气分离器、机油格、风格、机油。如果
环境很脏，粉尘很多，则要适当缩短这个时间。另外要注意的是，夏天温度变化，空压机容易发
生高温故障，也需要多注意勤保养。带PLC电脑操作屏的螺杆式空压机，会在显示屏上显示保养
信息参数并提醒，到了保养时间，会自动报警。在操作螺杆空压机时必须要有专业人员在操作、
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维修和保养这三个过程中都需要有资质的人员来进行操作。

空压机过热故障现象：（1）空压机排气温度过高。（2）运转部位发烫。三、空压机机件产
生裂纹的原因分析及检查维护方法空压机机件产生裂纹常见的原因有：（1）冷却水在机体缸头中，
在冬季停车后没有及时放水而冻结；（2）由于铸件铸造时产生的内应力，在使用中振动后逐渐扩
大明显；（3）由于机械事故而引起的，如活塞破裂，连杆螺钉折断，造成连杆折断脱落，或曲轴
上的平衡铁飞出打坏机体或气伐中零件脱落顶坏缸头等。对于出现裂纹后的检查和维护方法有：
（1）渗透煤油法：检查过程是先用浸透煤油的棉纱头擦拭机体、缸头，再用干的棉纱头蒋煤油去
擦可能出现裂纹的地方，并立即在这些地方图上白色粉，此时在有裂纹的地方，煤油就会渗透到
白色粉上，裂纹的部位和长短就清楚的显示出来。（2）水压法：水压法是用提高冷却水压力的方
法来检查裂纹部位。水压检查是在专门设备一水压试验器上进行的。在设备环境条件较差的企业，
有的是用普通手压水泵改制简易设备也能检查。即先将机体或缸头的水管接头设法堵住，只把其
中一个水管接头用橡皮管与水泵出水口连接起来，机体上平面应选用尺寸相当的专属盖板，使冷
却水不能外溢。然后打开开关压动水泵，室水进入冷却水套。正常情况下因为有润滑液润滑，磨
损会减轻很多，但长期高速运转，磨损是在慢慢增大的。宿州螺杆活塞式空压机供应商

索康压缩机是一家专业提供空压机的公司，欢迎您的来电哦！温州活塞式空压机

随着现在无油空压机质量的改进，使其质量发生了根本性的进步，能彻底满意现代化工业生
产的需要，其全无油空压机在运用过程中的优越性得以体现。1、因为润滑油高度的黏性，现在除
油设备无法彻底除掉，这样无油空压机紧缩后的气体不含油的特性显得无可替代。2、现在冷冻式
干燥机，无热再生干燥器，微热再生干燥器等除水备，因紧缩空气中的油而丧失除水功能;而经全
无油压缩机紧缩后的洁净无油体，充分保护了除水设备，减少因维护除水设备带来的额外资金占
用。3、运用全无油空压机对外提供紧缩气体，不会因除油设备带来的压力损失而降低电机负荷，
达到节能效果。4、运用有油空压机浪费了润滑油，以一台，空压机，每月消耗5公斤润滑油，一
年下来将多付出60公斤润滑油运用成本，另外，为了除去紧缩气体中的油份，还要运用高效的油
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过滤器，螺杆空压机，需多次更换过滤芯，也是一笔很大的费用。温州活塞式空压机

无锡索康压缩机设备有限公司位于新吴区金城东路299号五洲国际工业博览城81栋110号，交
通便利，环境优美，是一家贸易型企业。索康压缩机设备是一家私营独资企业企业，一直“以人
为本，服务于社会”的经营理念;“诚守信誉，持续发展”的质量方针。公司始终坚持客户需求优
先的原则，致力于提供高质量的空压机，真空泵，冷干机，吸附式干燥机。索康压缩机设备将以
真诚的服务、创新的理念、***的产品，为彼此赢得全新的未来！


